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OCZYSZCZANIE GAZOW Z TLENKOW AZOTU W ROZTWORACH FOSFORANOW

Jednym ze zrédel emisji tlenkéw azotu do powie-
trza atmosferycznego sg zaklady chemiczne produ-
kujace kwas siarkowy metodg nitrozows, kwas azo-
wy i nawozy sztuczne. Zaklady te stanowig istotne
zagrozenie dla $rodowiska naturalnego. Zawartosé
tlenk6w azotu w gazach mozna zmniejszy¢ do gra-
nic okre$lonych normami sanitarnymi poprzez wy-
dzielenie ich ze strumienia gazéw opuszczajacych
instalacje i zawrocenie do glownego procesu pro-
dukcyjnego, badz tez poprzez przeprowadzenie ich
w zwiazki uzyteczne. Takie postepowanie wydaje sie
najbardziej racjonalne z ekonomicznego punktu
widzenia i moze przebiega¢ m.in. podczas realizacji
procesu oczyszczania gazdéw odlotowych z tlenkow
azotu w roztworach kwasowych lub zasadowych [1].

Wyniki prac [2—5] wskazujg na mozliwosé wyko-
rzystania do oczyszczania gazoéw z tlenkéw azotu
réwniez roztwordw soli nieorganicznych, gléwnie
azotanu amonowego i dwufosforanu dwuamonowego.
Brak jest jednak niezbednych danych do projekto-
wania instalacji oczyszczajacych gazy tg metods.
W niniejszej pracy przedstawiono wyniki badan
zmierzajgcych do ustalenia istotnych parametrow
procesu oczyszczania gazow z tlenkow azotu w tych
roztworach.

Wyniki badan

Dos$wiadczenia prowadzono w kolumnie (z wypel-
nieniem) o wysoko$ci 1 m i Srednicy 0,025 m, we-
dlug metodyki opisanej w pracy [1]. Wyniki ba-
dann o charakterze rozpoznawczo-poréwnawczym
przedstawiono na rysunku 1.
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Rys. 1. Wplyw rodzaju roztworu soli mieorganicznej na

sprawno$é oczyszczania gazéw z tlenkéw azotu
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techniki Wroctawskiej, Wyb. S, Wyspianskiego 27, 50-370 Wrocltaw.

Uzyskanie tych danych wymagalo utrzymania ste-
zenia NO, w gazie na stalym poziomie 3,5 gm?
predkosci gazu 0,1 m/s i gestosci zraszania 20 m*m*h.
Z zaleznoSci sprawnoSci oczyszczania od stezenia
roztworu badanych soli nieorganicznych wynika, iz
najlepsze wyniki uzyskuje sie stosujgc roztwdr orto-
fosforanu dwuamonowego o stezeniu 10% (mas.).
Dlatego tez dalsze badania w celu okreslenia wply-

.wu stezenia NO, w gazie, predkosci gazu i gestosci

zraszania na proces oczyszczania gazow z tlenkéw
azotu, wykonano w 10% roztworze ortofosforanu
dwuamonowego.

Do$wiadczenia prowadzono przy nastepujacych pa-
rametrach:
natezenie przeptywu gazu: (4,9--49,0)-10-* m’s,

— predkos¢ liniowa gazu: 0,1-1,0 m/s,
— stezenie poczgtkowe NO,
w gazie: 1,0+-10,0 g/m?®,

(0,05--0,5%0 obj.),
natezenie przeplywu roztworu
zraszajgcego: (13,6+34,1):107" m?s,
— gestosé zraszania: 1025 m*m?h,
— temperatura procesu: 298 K.

Graficzng interpretacje wynikow badan, charaktery-
zujaca usuwanie tlenkéw azotu z gazéw w roztwo-
rze ortofosforanu dwuamonowego, sg wykresy za-
lezno$ci sprawno$ci oczyszczania od predkosci gazu,
stezenia NO, w gazie oraz gestoSci zraszania (rys.
2--4).

Otrzymane zaleznosci potwierdzily duza sprawnos¢
oczyszezania gazu z tlenkéw azotu w roztworze orto-
fosforanu dwuamonowego. Analizujac przebieg uzys-
kanych zaleznoSci (rys. 2) mozna zauwazy¢, ze
sprawno§é procesu oczyszczania maleje w miare
zwickszania predkosci gazu dla wszystkich wartosci
liczhowych gestosci zraszania.

Z przebiegu krzywych (rys. 3) wida¢ ponadto, ze
przy stalej predkosci gazu wraz ze wzrostem ge-
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Rys. 2. Zalezno$é sprawno$ci oczyszczania gazéw z tlenkow
azotu od predkosci gazu



46 J. Kuropka

10 1
= . 2
< //
»2—,_; 50 / /
o 1 -
1] /
I
o 60 !
‘R
]
2
& 40 wolm/s]
1-01; 2-05
cg=35g/m?
20 | |
0 5 0 15 20

3
GESTOSC ZRASZANIA [m3/m2h]

Rys. 3. Zalezno$é sprawno$ci oczyszczania gazéw z tlenkéw
azotu od gestodci zraszania 10% roztworem ortofosforanu
dwuamonowego, przy stalym stezeniu poczgtkowym NO. w
gazie dla réznych predkosci gazu wo

stoSci zraszania wzrasta sprawnos¢ procesu. Utrzy-
manie w kolumnie gestosci zraszania na poziomie
20 m’m*h zapewnialo optymalne warunki zrasza-
nia. Wplyw stezenia NO, w gazie na przebieg pro-
cesu oczyszczania pokazano na rysunku 4.

Z przedstawionych zalezno$ci mozna zaobserwowaé
wzrost sprawno$ci oczyszczania wraz ze zwieksza-
niem sie stezenia poczgtkowego NO, w gazie, dla
wszystkich warto$ci predkosci gazu. Wida¢ réwniez,
ze wplyw poczatkowego stezenia NO, w gazie jest
widoczny do wartosci 5,5 g/m® (0,27% obj.), nato-
miast powyzej tej wartosci zalezno$é ta jest liniowa,
z zachowaniem stalej predkosci gazu.

Podsumowanie

Przeprowadzone badania wykazaly, ze ze wzgledu
na duzg sprawno$¢ procesu, jak réowniez mozliwo$c
utylizacji roztwordw poabsorpcyjnych, roztwor orto-
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Rys. 4. Zalezno$é sprawnodci oczyszczania od steZenia tlen-
kéw azotu w gazie dla réinych predkosci gazu, przy stalej
gestoSci zraszania 10% roztworem ortofosforanu dwuamo-
nowego

STEZENE NO,W GAZE

fosforanu dwuamonowego moze byé wykorzystany
do usuwania tlenkéw azotu z gazéw po produkcji
kwasu siarkowego metodg nitrozowa w fabryce na-
wozow fosforowych [6].
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REMOVAL OF NITROGEN OXIDES FROM FLUE GASES
BY ABSORPTION IN PHOSPHATE SOLUTIONS

The flue gas stream under study is emitted from a plant
manufacturing sulphuric acid (by the mixed-acid method),
nitric acid, and mineral fertilizers. In the treatment me-

thod proposed, nitrogen oxides are removed by absorption
in NH,NO; or (NH,),HPO, solution. Absorption of NO; in
the (NH,).HPO, solution was found to be particularly effi-
cient. The parameters of the technological process have
been established for the design of a full-scale treatment
system.



	Kuropka-45.pdf
	Kuropka-46.pdf

