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BADANIA NAD GCZYSZCZANIEM SCIEKOW
Z MOKREGO ZGAZOWANIA KARBIDU

Mokre zgazowanie karbidu stosuje sie zazwy-
cza] w malych wytwornicach acetylenu. Fole-
ga ono na reakeji chemicznej weglika wapnio-
wego (€CaC;) z wodg w temperaturze okolo
33% K (65°C) wg réwnania:

CaCO0,+4-21H,0=CoH,+Ca(OH), +210 kJ (1)

W wyniku tej reakcji olrzymuie si
i wedorotlenelr wapniowy., 7Z 1 g
uzyskuje sie okclo 300 dm? acetylenu i 1,2 kg
woitorotlenku  wapnicwego, kidry z weda
(znajoujgcy sie w wytwornicy acetylenu) {wo-
rzy nasycony reziwir Ca(OH), oraz tzw. wap-
no pokarbidowe. tem  Scieiri wyplyviajace
7z wytwornicy acetvlenu stanowin mi ine
skladajeva sie z substancil nie rozpusz
i wody wapiennej, w kidrej penadte znajduja
si iweje pochodzace z zanieczyszezenia

Sie
sarrego karbidu, takie jak: siarczki, azotki,
fosforki, arsenki, krzemki oraz produlty ich

U wo owaodzie, ti. siarkowodér  (HS),
- (N11,), fosieroweddr (PHy) | arsenswo-
3), krzemovicdér (8iH,) oraz acetylen,

4or (A

ktéry rozpuszeza sie w wodzie w do$é znacz-
nych ilefciach (w temp. 283 K (10°C) — 156D g
CoHy/m?, w temp. 2328 K (53°C) —
Cg}z?/mh

B Hay =Cle specy-
ficzny v 1 wlagciwesdel silnie
toksyczne, Dlatego $cieki z mokregs zgazowa-
nia karbidu musza by¢ oczyszczane przed
tem do kanalizacji. Oczyszezanie tego rolzaju
feiekéw zwykle polega na usunieciu zawiesin,

yli wapna pokarbidowego oraz neutralizacji
moenym  kwesern  lub  dwutlenkiem  wegla,
znajdujgcym sie np. w gazach spalinowyceh [1].

Niniejsze badania mialy na celu opracowanie
koencepeji procesu oczyszezania &ciekéw (z mo-
zliwoécia ponownego ich zastosowania do mo-
krego zgazowania karbidu) w wytwoérni acety-
lenu, ktéra jest wyposazona w . dwie nowo-
czesne zautomatyzowane wytwornice acetylenu
typu HES 75 produkcji NRD. Scieki popro-
dukcyjne z tych wytwornic w iloéci od 0,9 do
1,6 m3¥h Kkierowane sz do osadnikéw, z ktd-
rych wapno pokarbidowe usuwane jest okre-
sowo, a Scieki pozbawione zawiesin neutrali-
zuje si¢ kwasem solnym (lub siarkowym)
i zrzuca do kanalizacji sanitarnej. Jednak ja-

Doc. dr inz. E. Gométka, dr inz. B. Gomélka: Instytut Ingy-
nierli Ochrony Srodowiska Politechniki Wroctawskiel, Wy-
brzeze S. Wysplansklego 27, 50-370 Wroclaw.

w ten sposéb cczyszcezonych sciekéw nie
dpowiada wymagsnicm stawianych dla écie-

k6w cdprowadzanyeh do kanaliza

Charakterystyka $ciekéw

Sklad sSciekow surowyceh pobierinych na wy-
plywie z wytwornicy acetylenc j:zodstawione
w tabeli 1. Stwierdzono bardz: nicziaczne wo-
hania sktadu jciekdéw w czasie.

Scieki wyplywajace z wytwernicy acetylenu
zawleraja przede wszystkim bardzo dulo sub-
stancji nie rozpuszczonych (6452056235 g/m3),
@ znacznie mniej substancji rézpuszczonych
(3084--3980 g/m?3). Sposrod siubstancii  roz-
puszczonych  najwieced  jesi wodorctlenku
waonisweso, na. ¢ wskozuic  wyscka
wartesé  pH, zasadowo$C 0 {u Scislej
2F>M) 1 twardose ogélna, “if réwna
jest twardosci weglanowej. W écicach tych
cbecne sg takze sole sodowe i poin. we kwasu
weglowego, co z kolel peiwi ~isadowosc
alkaliczna. Poza tyvm Sciel
woacse  znacznej ilodei (F
1 stosunkows niskie stezenie siarcy

i chlor-

Fow (110156 117130 gCl/mn3).
Podwyiszona warto$¢ utlenialnodei (220-:520
g0y/m3) jest wywolina zwi caemicziny

mi redukujacymi nadmanganian potasowy.
Oczyszczanie $ciekéw

Ususvanie substancji nie roezpudzczonych

Badania nad opadaniem substarcii nie rozpusz-
czonych w badanych éciekach przenrowadzono
w leju Imhoffa. Juz po 5 minutach przetrzy-
mania zachodzilo rozwarstwienie osadu i cie-
czy, po czym nastepowalo dos¢ szybkie zage-
szczanie osadu, na co wskazuja zmiany jego
objeto$ci (po 5 min — 980 cm?®dm3; po 2 h —
550 emd/dm3, a poc 24 h — 420 cm?¥/dm?).
W zwigzku z tym dla usuniecia csadu pokar-
bidowego wystarcza dwugodzinne przetrzyma-
nie Sciekéw w osadniku.

Osad pokarbidowy niemal w calo$ci rozpusz-
czal sie w gorgcym kwasie solnym (w 98,7%%0)
i dos¢ latwo w wodzie, z ktérg tworzyl nasy-
cony roztwér wodorotlenku wapniowego, na
co wskazuja wyniki analizy chemicznej wycia-
gow wodnych (pH=122; zas. F=1834 g
NaOH/m?; zas. M=1532 gNaOH/m?; tw. og.=
=132 °tw). Duza sklonnos¢ osadu do rozpusz-
czania si¢ w kwasie i w wodzie wskazuje na
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koniecznos¢ jego usuwania przed procesem
neutralizacji $ciekow lub przed ich lgczeniem
z innymi wodami zuiytymi, gdyz w czasie
neutralizacji nastgpitby znaczny wzrost zuzy-
cia kwasu 1 stopnia " zasolenia Sciekéw, a w
przypadku stosowania kwasu siarkcwego, row-
niez tworzenie sie osadu gipsu (CaSO,-2H,0).
Podczas mieszania sie z wodami o nizszym
stopniu zasolenia, nastgpi rozpuszczanie sie
osadu pokarbidowego, co bedzie dodatkowym
zrodlem zasolenia i zanieczyszczenia tych wod.

Neutralizacja Sciekéw kwasem

Scieki z mokrego zgazowania karbidu, pozba-
wione substancji nie rozpuszczonych, neutrali-
zowano kwasem siarkowym albo kwasem sol-
nym. Z por6éwnania wynikéw (tab. 1) mozna
zauwazy¢, ze sklad tych samych Sciekdéw zne-
utralizowanych kwasem siarkowym wyraZnie
rozui sie od skladu sSciekdéw zneutralizowanych
kwasem solnym. Réznica ta uwidacznia sie
zwlaszeza w stezeniach siarczandéw, chlorkéow,
twardo$ci og6lnej oraz w ogbélnej zawartosci
substancji rozpuszczonych 1 nie rozpusz-~
czonych., W wyniku neutralizacji kwasem
siarkowym uzyskuje sie pewng obnizke
twardo$ci  og6lnej oraz wydzielenie sie
osadu gipsu. Dlatego scieki zneutralizowane
kwasem siarkowym zawierajg mniej substan-
¢ji rezpuszczonych, w por6wnaniu z ich zawar-
toscig w Sciekach przed neutralizacjg. Nato-
miast neutralizacja kwasem solnym powoduje
wzrost siopnia zasolenia $ciekéw, poniewaz
masa 1 mola CaCly, jest wieksza od masy 1
mola Ca(OH),, a poza tym chlorek wapniowy
jest latwo rozpuszezalny w wodzie. Stagd twar-

Tabela 1
SKLAD FIZYCZNO-CHEMICZNY SCIEKOW
L n:t::r. Po Po re-
Oznacrenie Jednostka Scieki 3 3yg neulr  kerbo-
surowe H,504 2,5 kg nizacji
HCl/m? i stabil,
Im?
Temparatura K 332,6 —_ — —
Metnos¢ g/m? 900%) 900 10 —
Barwa gPt/m? mleczna*)  10%**) 10 20
Zapach - 58 758 258 21§
pH - 12,2 7,6 6,9 7,6
Zasadowosé¢ F gNaOH/m? 2600 - - -
Zas. ogolna M gNaOH/ms3 2900 526 192 196
Zas. alk. gNaHCO,/m? 966 — — —
Twardest og. otw 175 98.4 172 13,7
Tward, wegl. otw 175 17,9 13,4 —
Utlenialnos¢ 90,/m? 456 137 150%*) 21
Chlorki gCI™/m? 124 120 2570 130
Siarczany 9 SO7/m? 156 2088 151 160
Siarczki gH,S/m3 352 110 18 0
Subst. rozp.
ogélne g/m3 3584 2864 4214 1486
mineraine g/md 3042 2768 4100 1200
Zawiesiny
ogéine a/m? 68216 2400 0 —_—
mineraine g/m3 65376 2158 — —
tatwo opad. dm¥m? 550 — — —_

*) w prébach nie sqczonych
**) w érodowisku rasadowym
*+¢) w probach sqeronych

doé¢ ogolna Sciekéw zneutralizowanych kwa-
sem solnym réwna jest twardo$ci ogélnej Scie-
kéw surowych.

Jako$¢ Sciekéw zneutralizowanych kwasem
siarkowym albo solnym nie odpowiada wyma-
ganiom stawianym dla $ciekdw odprowadza-
nych do sieci kanalizacyjnej. Scieki tak oczysz-
czone muszg by¢ przed ich zrzutem do kanali-
zacjl rozcienczone ze wzgledu na ogdlnag za-
wartos¢ substancji rozpuszczonych i wysokie
stezenie chlorkéw lub siarczandéw. Znaczny sto-
pien obnizki ogdlnej zawartosci substancji roz-
puszczonych w Sciekach z mokrego zgazowania
karbidu mozna uzyska¢ w wyniku neutraliza-
cji tych $ciekéw dwutlenkiem wegla czyli w
procesie rekarbonizacji.

Rekarbonizacja Sciekow

Zastosowanie dwutlenku wegla do neutraliza-
cji $ciekéw alkalicznych polega w wiekszosci
przypadkéw na wykorzystaniu gazéw spalino-
wych, kominowych z kotlowni lub silowni, kto-
re zawieraja od 10 do 15% CO; [3]. Gazy te
moga by¢ wtlaczane do $ciekéw znajdujgcych
sie w reaktorach lub tez doprowadzane w prze-
ciwpradzie od dotu do skruberéow, w ktorych
z gory rozdeszczane sg $cieki. W wyniku ne-
utralizacji $ciekéw alkalicznych dwutlenkiem
wegla otrzymuje sie sole kwasu weglowego,
czyli weglany (CO427) i wodoroweglany
(HCO;™). Proces rekarbonizacji mozna ujgé we-
dtug nastepujgcych réwnan chemicznych:

20H™+CO,=C0,2"-|-H,0 (2)

CO;3274H,0+CO,=2HCO;™ (3)
sumarycznie:

20H‘—}—2C02=2HC03— (4)

po uproszezeniu:

Oli~ +C0,=HCO;~ (5)

W dciekach, ktérych odezyn zasadowy wywola-
ny jest wodorotlenkiem sodowym (lub potaso-
wyrm) powstaja podezas rekarbonizacji sole so-
Iowe {lub potasowe) latwo rozpuszczalne w wo-
dzie 1 wtenczas nie wystepuje wydzielanie sie
osachi, ale Scieki zneutralizowane wykazujg
wzrost ogolnej zawartosci substancji rozpusz-
czonych {gdyz masa 1 mola NaHCO; jest wiek-
sza od masy ! mola NaOH, dotyczy to rowniez
analogicznyeh zwigzkow potasu). Natomiast
w $ciekach, kiorych odezyn zasadowy wywola-
ny jest wodorotlenkiem wapniowym, powstaje
podczas rekarbonigacii trudno rozpuszczalny
osad weglanu wapniowego:

Ca(OH)z—{_COz:CaCOgi'{—HzO (6)
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W tym przypadku nalezy unika¢ nadmiaru
CO,, gdyz wytracony osad CaCO; moze sie
z powrotem rozpusci¢, tworzge w Sciekach wo-
doroweglan wapniowy:

CaCO;+CO,+H,0=Ca(HCOy), (1)

Najmniejsza rozpuszczalnos¢ CaCO; osiagana
jest w zakresie pH od 9,3 do 9,4 i wynosi oko-
o 14 g CaCOy/m? [4]. Wlasciwosé ta przema-
wia za dwustopniowg rekarbonizacjg z posred-
nim oddzieleniem wytragconego osadu. Oddziele-
nie wytraconego osadu CaCO; w 1 stopniu sa-
turacji daje oszczedno$ci w postaci zmniejsze-
nia zapotrzebowania na CO,; prawie o 50%s.
Dodatek CO; w II stopniu jest niewielki. Za-
letag dwustopniowej saturacji jest m. in. prawie
calkowite usuniecie soli wapniowych ze $cie-
kow [3]. Oprocz wodorotlenku wapniowego
Scieki z mokrego zgazowania karbidu zawiera-
jg réwniez siarczki, ktére podczas rekarboni-
zacji Sciek6éw ulegajg hydrolizie. Proces ten
zachodzi dopiero przy pH>10 (rys. 1).

Rys. 1. Wystepowanie réznych form zwiqzkéw siarcz-
kowych w zaleinoéci od pH

Chemiczny rozklad siarczku wapniowego do
wodorotlenku i kwasu siarkowodorowego (H,S)
w $ciekach rekarbonizowanych mozna ujgc
nastepujaco:

2CaS+2H,0=Ca(HS),+Ca(OH),  (8)
Ca(OH)y+CO; =CaCOsd+H,0 (9)
Ca(HS);+ 2H,0 = 2H,S—+Ca(OH), (10)

Ca(OH),+CO,=CaCOg}+H,0 (9)

tgcznie:
2CaS+2H,0+2C0,=2H,S+2CaCOz  (11)
po uproszczeniu:
CaS-+H,0+CO,;=H,S-+CaCO3i (12)

Z reakcji tych wynika, ze zaréwno neutraliza-
cja wodorotlenku wapniowego (9), jak i usu-
wanie produktu H,S ze S$rodowiska reakcji
przyspiesza rozklad siarczku wapniowego. Przy
nadmiarze CQ; rozkilad CaS prowadzi do two-
rzenia sie wodorotlenku wapniowego:

CaS-+2H,0+2C0s=Ca(HCO,),+H,S  (13)

Skilad zneutralizowanych $ciekéw jest wow-
czas niestabilny i mogg powstawa¢ inkrustacje
w przewodach na skutek wytragcania sie osadu
weglanu wapniowego, wywolane ,ucieczka”’
dwutlenku wegla do powietrza atmosferycz-
nego:

Ca(HCO;), =CaC0;+-CO,+-H,0 (14)

Dlatego $cieki po glebokiej rekarbonizacji (do
wodoroweglanow) nalezy podda¢ z kolei pro-
cesowi stabilizacji (dekarbonizacji), stosujgc
np. doé¢ intensywne ich przedmuchiwanie po-
wietrzem atmosferycznym w ukladzie otwar-
tym. W czasie tej operacji zachodzi proces de-
sorpcji wolnego dwutlenku wegla, co pociaga
za sobg naruszenie rownowagi weglanowo-
-wapniowej i w konsekwencji rozklad wodoro-
weglanu wapniowego wedlug réwnania (14).
Dzieki procesowi rekarbonizacji i nastepnie
stabilizacji, mozliwe jest zaréwno ilosciowe
wytrgcanie osadu CaCOj;, jak i catkowite usu-
niecie siarczkéw w postaci siarkowodoru. Ze
wzgledu na mozliwo§¢ tworzenia sie réwniez
innych toksycznych produktéw gazowych (PHj,
AsHj;, NH,;, SiH,) proces rekarbonizacji $cie-
kéw z mokrego zgazowania karbidu nalezy
prowadzi¢ w reaktorach zamknigtych, ktore
stwarzaja techniczne mozliwosci dla ujmowania
i oczyszezania gazdéw odlotowych przed ich od-

prowadzaniem do powietrza atmosferycznego.

Proby technologiczne neutralizacji $ciekéw
dwutlenkiem wegla prowadzono w skali labo-
ratoryjnej w urzadzeniu (rys. 2), w ktéorym
sklarowane §cieki z mokrego zgazowania kar-
bidu (w ilosci 2 dm?3) saturowano powietrzem
atmosferycznym wzbogaconym w dwutlenek
wegla (zawartos¢ CO, w powietrzu wynosila
ok. 8%/). Powietrze to znajdowalo sie w zbior-
niku gazowym 6, skad za pomocg sprezarki 5
tloczono je do strumienicy 2, gdzie niezwlo-
cznie mieszato sie ze $ciekami naplywajgcymi
do strumienicy. Natezenie doplywu powietrza
do strumienicy bylo state i wynosilo 0,06 m3/h,
rowniez natezenie wyplywu S$ciekéw z rury
tlocznej bylo niezmienne (0,042 m3/h). Zatem
czas przeptywu $ciekéw znajdujacych sie w re-
aktorze przez strumienice wynosil niespelna
3 s, a wielokrotnoéé¢ ich przeplywu w obiegu
kolowym wynosita 21/h. Intensywno$¢ satura-
cji sciekéw w reaktorze réwnala sie 30 m3/ms3h.
Badania wykazaly, ze dla $ciekéw o zasado-
wosol F=2600 gNaOH/m? (tj. 65 val/m3) cal-
kowity zanik tej zasadowosci nastapil po 40 mi-
nutach. Po tym czasie uzyskano takze wysoki
stopienr obnizki zasadowosci og6lnej (M) i twar-
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Scheriat wrzqdzenia do rekavborizacji i sta-
kéw (1 — veaktor, 2 — strumienice, 3 —
rura tioczna, 4 — nasadka, 5 — sprezarka, 6 — zbior-
nik guzowy)

dosci ogoinei, natomiast obunizka stezenia siar-
czkOw wymnosila 66,8%0. Wysoki ofekt usuwania
siarczkéw uzyskano po 30 minutach, ti. gdy
wartosc pH Sciekéw rekarbonizowanych zmala-
ta do 6,18 (rys. 3). W ilym czasie obnizka ste-
zenia siarezkOw wynosila juz 98,9%, a efekt
ten byiby zapewnc nieco wyiszy, gdyby $cieki
saturcwano w ukladzie otwartym, bowiem w
ukladzie zamknietym usuwany ze $ciekoéw siar-
kowodér gromadzi sic w powietrzu znajdujg-
cym sie w obiegu zambnietym, powodujae
stoprniiowy wzrost cisnienia czgstkowego  H,S,
co uniemoczliwia calkowity - desorpcje tego
skladnika ze $ciekow. Przy pll<(8,24 wraz
7z desorpcja siarkowodoru rosnie zasadowosc
ogéina i twardos¢ weglanowa Sciekdw rekarbo-
nizowanych (rys. 3).

Po zakoniczeniu procesu rekarbonizacji $ciekéw
w ukladzie zamknietym $cieki saczono przez
saczelr z bibuly 1 nastepnie napowietrzano w
ukladzie otwartym, tj. w tym samym urzadze-
niu (rys. 2}, lecz po cdlgczeniu zbiornika gazo-
wego. Intensywno$¢ napowietrzania $ciekow
wynosita 30 m*/m3/h. Catkowity zanik stezenia
siarczltéw w Sciekach uzyskano po 15 min.
W czasie napowietrzania $ciekéw zachodzila
réwniez obnizka zasadowos$ci ogolnej (M)
i twardodci ogdlnej oraz nieznaczny wzrost
wartosei pH (rys. 3).
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Rys. 3. Frzebieg zmian sktadu S$ciekdéw podczas re-
karbonizacji i stabilizacji

W wyniku rekarbonizacji i stabilizacji Scie-
kéw z mokrego zgazowania karbidu uzyskuje
sie czesciowe odmineralizowanie tych Sciekéow.
Ogbina zawartosé substancji rezpuszezonych w
sciekach oczyszezonych zmalala z 3584 do 1486
g/m3 (tab. 1). Miemal taki sam skiad chemiczny
$ciekow cczyszezonyceh (podobny przelseg krzy-
wych jak na rys. 3) uzyskuje sie w przypadku
stobilizacii  Sciekdw  wraz z osadem CaCO;,
y powstaje w procesie rekarhonizacji.
Oznacza io, ze procesy rekarbonizacji i stahili-
zacii powietrzem mozna w praktyce realizowat
kolejno, bez koniecznodci posredniego oddzie-
lania osadu CaCO,; wytrgconego w czasie re-
karbonizacji.

Podsumowanie wynikéw badan i koncepcja
oczyszczania sciekéw

Scieki z mokrego zgazowania karbidu, po od-
dzieleniu substacji nie rozpuszczonych, cha-
rakteryzujg sie silnie zasadowym odczynem
(pH>>12,0), wysoka zasadowo$cig 1 twardosScia
weglanowsg oraz znsczna zawartoscig siarcz-
kéw. Scieki te przed zrzutem do kanalizacji lub
przed ponownym ich wykorzystaniem do zasi-
lania wytwornic acetylenu muszg by¢ oczysz-
czone chemicznie, co ma na celu m. in. zne-
utralizowanie wolnej zasady wapniowej i obni-
zenie ogdlnej zawarto$ci substancji rezpusz-
czonych, a takze usunigeie lotnych produkiow
(H,S, NH;, AsH,, PH; i innych), powstajgcych
w czasie neutralizacji Sciekow.

Neutralizacja kwasem siarkowym albo solnym
pozwala dowolnie obnizy¢ warto$¢ pH i zasa-
dowosé ogbélng oraz twardo$é weglanowa, ale
jakos¢ zneutralizowanych $ciekéw w dalszym
ciggu nie cdpowiada wymaganiom stawianym
$ciekom odprowadzanym do sieci kanalizacyj-
nej.

Najbardziej korzystny sklad sciekéw oczyszczo-
nych 7z mokrego zgazowania karbidu uzyskuje
sie w wyniku rekarbonizacji i stabilizacji.
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VW czasie tych procesow nastepuje neutraliza-
cja wolnych zasad, desorpcja lotnych skiadni-
kéw oraz cze$ciowe odmineralizowanie $ciekéw.

Na podstawie przeprowadzonych badan i uzys-
kanych wynikéw opracowano koncepcje pro-
cesu oczyszczania $ciekdw z mokrego zgazowa-
nia karbidu {rys. 4).

Zrodio sciekiw
wytwornica acetylenu)

Sedymentacja
t»2h

]
wapnd
2 pokarbidowe
i Rekarbonizacja do pH~6
{uktad zamknigty)
1\_' Stabiiizacja do pH 7-8
{POW L. (uktad otwarty)

-
| Sedymentacja P
! » 22 2h ! OSGW

‘ Ziornik wody zasilajacej
i wytwornice acetylenu

Rys. 4. Komncepcja ocryszczania $ciekéw z mokrego
zgazowania karbidu

Wedlug tej koncepeji scieki pozbawicne zawie-
sin, czyli wapna pokarbidowego, poddaje sie
rekarhonizacji (saturacji) gazami spalinowymi
w ukiadzie zamknietym do pH=-6, a nastepnie
stabilizacjl, przedmuchujgc je ~powietrzem
atmosferycznym w ukladzie otwartym do pH=
=17,5-+-8,0. W czasie rekarbonizacji straca sie
CaCO; i wydzielajg sie toksyczne substancje
gazowe (H,S i inne), kidre przedostajg sie do
gazéw odlotowych. Gazy te mogg by¢ wpro-

wadzane z powrotem do komina, gdzie ulegajg
rozcienczeniu gazami spalinowymi, lub wyma-
gaja oczyszczania przed ich odprowadzeniem
do powietrza atmosferycznego. Rekarbonizacja
$ciekéw do pH~=6 zapewnia usuniecie siarcz-
kow, ale w zamian w $ciekach rekarbonizowa-
nych rozpuszeza sie pewna ilod¢ osadu CaCOj;
(7), powodujgc wzrost zasadowosci M i twar-
dosci weglanowej (rys. 3). Zachodzi wiec ko-
niecznesé stabilizacji tych Sciekéw. Proces ten
mozna zrealizowa¢ m. in. przez Intensywne
przedmuchiwanie $ciekéw powietrzem atmo-
sferveznym w ukladzie otwartym. Powstajgcy
osad CaCO;, zardwno w procesie stabili-
zacil (14), jak i w procesie rekarbonizacji $cie-
k6w alkaliczuych (6), po oddzieleniu w osadni-
ku moZna iaczy¢ z wapnem pokarbidowym
usuwanym z osainikdéw wstepnych (rys. 4).
Wapno pokarbidowe znajduje zastosowanie
m. in. do zapraw w budownictwie, do neutrali-
zacji sciekéw kwasnych, do ° dekarbonizacji
wdd chiodniczych, a takze jako nawoéz i Srodek
neutralizujacy odeczyn gleby [1}. Natcmiast
$cieki oczyszczone wg powyzszej Koncepcji
moga by¢ z powrotem wykorzystane do proce-
su mokrego zgazowania karbidu w wytworni-
cach acetylenu.
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ON THE TREATMENT OF THE EFFLUENT FROM
WET GASIFICATION OF CARBIDE

The wastewater under study is produced by acety-
lene gemnerators and creates considerable environmen-
tal nuisance, Laboratory tests were run for the follo-
wing processes: meutralization with sulphuric or hy-
drochloric acid, recarbonation with carbon dioxide
and stabilization with atmospheric air. In this paper

an efficient treatment concept is proposed. The con-
cept involves separation of mon-dissolved substances,
recarbonation to pH~6 in a closed system with flue
gases, and stabilization. to nH=7.5—8.0 in an open
system with atmospheric air. The effluent treated via
the gbove route can be reused for wet gasification
of carbide in acetylene gemerators. Sludge may be
treated by conventional methods.
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